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Comprimento de corte

Ângulo de corte

Abertura do limitador traseiro

Ajuste rápido de folga entre facas

Potência do motor principal (trifásico - 60 HZ)

Peso Aproximado

Altura

Comprimento 

Largura

mm

mm

-

-

mm

mm

Cv

Kg

mm

mm

mm

4,00

1300

30/45

2° 5’

5 - 600

0,05 a 1,5

7,5

1.300

1265

2060

1900

4,00

3050

22/50

2°

5 - 600

0,05 a 1,5

7,5

2.900

1510

3900

2550

4,00

4050

15/38

2° 

5-600

0,05 a 1,5

7,5

5.500

1620

4800

2550

6,40

1300

18/30

2° 30’

5 - 600

0,05 a 1,5

15

3.000

1570

2350

2550

6,40

2050

22/38

2° 30’

5 - 600

0,05 a 1,5

15

4.500

1570

3050

2550

6,40

4050

12/30

2° 

5-600

0,05 a 1,5

15

9.000

1800

4950

2550

6,40

3050

15/38

2° 

5 - 600

0,05 a 1,5

15

6.000

1620

4050

2550

8,00

2050

16/28

2° 30’

5 - 600

0,05 a 1,5

20

5.500

1570

3050

2550

4,00

2050

30/45

2° 5’

5 - 600

0,05 a 1,5

7,5

1.700

1265

2890

1900

Unid. AGH 1304 AGH 3004 AGH 4004 AGH 1306 AGH 2006 AGH 4006AGH 3006 AGH 2008AGH 2004ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

DIMENSÕES

Espessura de corte Aço c/ R = 420 N/mm2 (Aço carbono 1010/1020)

Nº de golpes por minuto (comprimento máximo e mínimo)

8,00

3050

13/28

2° 

5-600

0,05 a 1,5

20

7.500

1650

4200

2550

8,00

4050

9/20

2° 

5-600

0,05 a 1,5

20

11.000

1800

4950

2550

AGH 3008 AGH 4008
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Espessura de corte Aço c/ R = 420 N/mm2 (Aço carbono 1010/1020)

Comprimento de corte

Cavas Laterais

Regulagem do ângulo de corte máximo

Regulagem do ângulo de corte nominal

Quantidade de prensas chapas

Abertura do limitador traseiro

Ajuste rápido de folga entre facas

Potência do motor principal (trifásico - 60 HZ)

Peso Aproximado

Altura

Comprimento 

Largura

mm

mm

mm

-

-

-

-

-

mm

mm

Cv

Kg

mm

mm

mm

13

1.300

250

3°

1,5°

15/23

23/30

8

5-600

0,05 a 1,1

20

6.000

2000

2250

2100

13

2050

250

3°

1,5°

15/23

15/20

12

5-600

0,05 a 1,1

30

8.000

2050

2850

2100

10

3050

250

3°

1,5°

11/23

17/33

18

5-600

0,05 a 1,1

25

9.200

2450

3800

2100

13

3050

250

3°

1,5°

8/22

13/28

18

5-600

0,05 a 1,1

30

13.200

2450

3800

2100

10

4050

250

3°

1,5°

6/17

10/23

22

5-600

0,05 a 1,1

25

13.000

2450

5200

2300

13

4050

250

3°

1,5°

6/17

10/23

22

5-600

0,05 a 1,1

30

16.900

2450

5200

2300

10

2050

250

3°

1,5°

15/23

23/30

12

5-600

0,05 a 1,1

25

7.300

2080

2850

2100

Unid. AGH 1313 AGH 2013 AGH 3010 AGH 3013 AGH 4010 AGH 4013AGH 2010ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

DIMENSÕES

Nº de golpes por minuto - ângulo máximo (comprimento máximo / mínimo)

Nº de golpes por minuto - ângulo nominal (comprimento máximo / mínimo)
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